Compressed air spray gun for coating material application 
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Abstract of DE1 992401 6 



The spray gun has a nozzle body (13) and a 
toroid disc (1). The disc has a central hole and a 
number of evenly distributed passages (3) on the 
sloping inside of the disc front and passing 
through it. A number of air ejector nozzles (4) are 
positioned on an outer section of the disc front at 
the same distances as the passages, so that they 
surround the material ejected from the nozzle 
body. The ejector nozzles are a an angle of 1 deg 
to 10 deg relative to the center of the ejected 
coating material. 
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® Als Druckluft-Spruhpistole ausgelegte Beschichtungseinrichtung 

@ Das erfindungsgemafce, als Druckluft-Spruhpistole 
ausgebildete Beschichtungsgerat weist eine toroidformi- 
ge Scheibe (1) auf, die rechtwihklig zu einem Dusenkorper 
(13) in AuBenumfangsrichtung angebracht ist und eine 
Mehrzahl von Durchgangslochern (3) aufweist, die im In- 
nenbereich der Vorderseite der Scheibe (1} mit gleichen 
Abstanden derart angeordnet sind, daft sie von der Ruck- 
seite bis zur Vorderseite der Scheibe (1) hindurchgehen. 
Mehrere Aussto&dusen (4) dienen zum Ausstoften von 
Druckluft und sind mit gleichen gegenseitigen Abstanden 
in einem Au&enbereich der Vorderflache der Scheibe (1) 
derart angeordnet, daft sie das aus dem Dusenkorper (13) 
auszustoBende Beschichtungsmaterial (7) umgeben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine rnit Druckluft betrie- 
bene Spriihpistole zum Ausspriiben von Beschichtungsma- 
terial auf ein Objekt. 

In Fig. 4 ist eine herkommliche, als Druckluft- Spriihpi- 
stole ausgelegte Beschichtungseinrichtung gezeigt, die den 
nachstehend naher erlauterten Aufbau besitzt. Die Spraypi- 
stole umfaBt einen Handgriff 11, einen Betatigungsabschnitt 
12 und einen Diisenkdrper 13. Der Handgriff 11 ist mit einen 
EinlaB 10 fur Druckluft, einer zur Hebeleinstellung vorgese- 
henen, daumenbetatigbaren Mutter bzw. Einstellschraube 
15 und einer zur Einstellung der Druckluft dienenden dau- 
menbetatigbaren Mutter bzw. Schraube 16 versehen. Der 
Betatigungsabschnitt 12 ist rnit einem Hebel 17 ausgestattet, 
wahrend der Dusenkorper 13 mit einer Beschichtungsfla- 
sche bzw. einem Vorratsbehalter 18 mit Hilfe einer Rohrlei- 
tung 19 verbunden ist. Im Einsatz wird der Hebel 17 durch 
Ziehen betatigt, nachdein der Druckluft einlaB 14 mit einem 
Druckluftrohr oder -schlauch 20 verbunden worden ist. Die 
komprimierte Luft wird dann aus einer LuftauslaBdiise 13a 
des Dusenkorpers 13 entlang des gewunschten Pfads ausge- 
stoBen. Hierbei wird das irn Inneren der Beschichtungs- 
bzw. VorraLsfiasche 18 befindliche Beschichtungsmaterial 
aus einer zentralen Diise 13b Liber die Rohrleitung 19 ausge- 
spruht, was durch die von der ausgestoBenen Luft hervorge- 
rufene Saugwirkung bewirkt wird. Bei dem Ausspriihen des 
Beschichtungsmaterials bei dem vorstehend beschriebencn 
Gerat ist die AusstoBrichlung fur das Beschicht ungsmaterial 
Test, vorgegeben. Jedoch wird das Beschichtungsmaterial 
durch Windeinwirkung oder dergleichen leicht abgelenkt 
und verteilt, wodurch nicht nur eine ungleichformige Be- 
schichtung, sondern auch eine Verringerung des Beschich- 
tungswirkungsgrads hervorgerufen werden. 

Zur Beseitigung der vorstehend genannten Nachteile wird 
mit der voriiegenden. Erfindung eine Beschichtungseinrich- 
tung gemaB dem Palentanspruch 1 geschaffen. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
angegeben. 

Die als Druckluft-Spruhpistole ausgelegte. Beschich- 
tungseinrichtung weist gemkB der voriiegenden Erfindung 
einen Dusenkorper und eine toroidformige Scheibe (Scheibe 
mit "Doughnuf-Gestalt, d. h. mit auBerem Ringwulst und 
geringerer Dicke innerhalb des Ringwulsts). Die toroidfor- 
mige Scheibe ist an einer in AuBenurnfangsrichtung verlau- 
fenden Richturig bzw. am AuBenumfang des Dusenkorpers 
rechtwinklig zu dem Dusenkorper befestigt. Mehrere 
Durchgangslocher sind mit gleichen Abstanden an der In- 
nenseite oder im inneren Bereich einer Vorderflache der 
Scheibe vorgesehen und sind von der Ruckseite her bis zur 
Vorderseite der Scheibe durchgehend offen. Mehrere Aus- 
stoBdiisen zum AusstoBen von Druckluft sind mit gleichen 
Abstanden an der AuBenseite oder dem auBeren Bereich der 
Vorderflache der Scheibe derart vorgesehen, daB sie das aus 
dem Dusenkorper ausgestoBene Beschichtungsmaterial urn- 
geben. Die Mehrzahl von an der AuBenseite der Vorderfla- 
che der Scheibe mit gleichen Abstanden vorgesehenen Aus- 
stoBdiisen umgeben daher die ausgetragene Spriihfiussigkeit 
und verhindern ein Wegspritzen des Beschichtungsnebeis, 
so daB erreicht wird, daB sich der Beschichtungsnebel ge- 
radlinig fortpflanzt und nicht durch irgendwelche Quer- 
windeinflusse beeintrachtigt wird (diese Querwindeinflusse 
konnen selbst in windfreier Umgebung durch Verlagerung 
der Hande wahrend des Arbeitsvorgangs hervorgerufen 
werden). Die toroidformige Scheibe ist weiterhin so ausge- 
bildet, daB sie eine geneigte Flache aufweist, die sich von ei- 
nem Innenloch oder einer zentralen Offnung der Scheibe zur 
Frontflache schrag oder kegelformig erstreckt. An der ge- 



neigten Flache sind mehrere Durchgangslocher vorgesehen. 

Bei diesem Aufbau stromt auBenseitige Luft bzw. von au- 
Ben zugefuhrte Luft von der Ruckseite der toroidibrmigen 
Scheibe durch die vorstehend genannten Durchgangslocher 
5 hindurchi wodurch die Geschwindigkeit des Beschichtungs- 
nebeis erhoht wird und auch der Wirkungsgrad der Be- 
schichtung vergroBert wird. Weiterhin sind die AusstoBdii- 
sen zum AusstoBen der Druckluft derart angeordnet, daB sie 
eine Neigung von ungefahr 1° bis 10° gegenuber dem Zen- 

10 trum oder der Mittelachse des aus dem Dusenkorper ausge- 
stoBenen Beschichtungsmaterials aufweisen. Bei dieser 
Ausgestalt.ung biidet die Druckluft, die aus den AusstoBdii- 
sen in dem AuBenbereich der Frontflache der toroidfbrmi- 
gen Scheibe ausgestoBen wird, einen spiralformigen Luft- 

15 vorhang, der die ausgestoBene Spriihfiussigkeit und deren 
Spritznebel umschlieBt und diese dazu veranlaBt, sich ge- 
radlinig fortzupflanzen. Hierdurch werden irgendwelche 
Querwindeinflusse effektiv verhindert. Falls ein Wind bei- 
spiebweise in Form einer B rise blast, wiirde nonnalerweise 

20 die Spruhflussigkeit stark in den Umgebungsbereich ver- 
spritzt werden, wodurch eine Verschmutzung der Umge- 
bung und auch eine Verringerung der Haflwirkung des Bf» 
schicht.ungsrnatenals auf weniger als 50% eintreten wiiro 
Mit der voriiegenden Erfindung werden diese Probleme zu- 

25 verliissig verhindert. Femer ist die Parukelgeschwindigkeit 
des ausgestoBenen Bcschichtungsinateri- als von der Mitte 
bis zu dem Rand des auf einer beschichleten Flache gebildc- 
tcn Musters bzw. des Beschichtungsbereichs gleichlormig, 
wodurch eine gleichfonnige Beschichtungsdicke und auch 

30 eine scharfe Grenzlinie bei der beschichteten Flache oder 
Slelle hervorgerufen werden. Dernzufolge wird eine feine 
Bes^hichtung ohne irgendwelche ungleichfbrmigen Flecken 
und Fliissigkeitstropfen hervorgerufen. Da ferner keine Ver- 
geudung des Beschichtungsmaterials hervorgerufen wird, 

35 wird nicht nur die Beschichtungswirksamkeit erhoht, son- 
dern auch die Kosten verringert. Demgegeniiber hauft sich. 
das Beschichtungsmaterial bei dem herkommlichen Gerat in 
Beschichtungsecken oder Winkeln an oder prallt von diesen 
Beschichtungsecken oder Winkeln ab. Bei der voriiegenden 

40 Erfindung sind diese Probleme aufgrund der Wirkung des 
vorstehend genannten spiralformigen Luftvorhangs gelost. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnungen na- 
her beschrieben. i 

45 Fig. 1 zeigt eine gemaB der voriiegenden Erfindung auf- 
gebaute Scheibe, wobei in 

Fig. 1(A) eine perspektivische Ansicht dargestellt ist und 
in Fig. 1(B) eine Schnittansicht gezeigt ist, die endang der in 
Fig. 1(A) gezeigten Linie X-X geschnitten ist, 

50 Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht der vorstehend 
genannten Scheibe, die an einem Gerat gemaB der voriie- 
genden Erfindung befestigt ist, 

Fig. 3 zeigt eine Darstellung zur Veranschaulichung der 
Arbeitsbedingungen bei dem in Fig. 2 dargestellten Gerat, 

55 und 

Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht eines herkomm- 
lichen Gerats. 

Das Ausfuhrungsbeispiel wird nun unter Bezugnahme auf 
die Fig. 1 , 2 und 3 naher erlautert. Eine Scheibe 1 ist aus ei- 

60 nem KunsthaTzmaterial hergestellt und in Form eines To- 
roids ("Doughnut") ausgebildet. Der Innenradius 2 der 
Scheibe 1 ist gleich groB wie der AuBenradius eines Dusen- 
korpers 13 einer Handspriihpistole. Die Scheibe 1 ist an den 
AuBenumfang des Dusenkorpers 13 angepaBt und auf die- 

65 sen aufgebracht, was im weiteren Text noch naher beschrie- 
ben wird. Die vorstehend genannte Scheibe 1 weist eine ge- 
neigte Flache (m) auf, die ausgehend von einem Innenloch 
2, in das der Dusenkorper 13 eingesetzt ist, kegelformig in 
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Richtung zu einer Vorderflache im Bereich groBerer Schei- 
bendicke verlauft. Die geneigte Flache (m) ist mit einer 
Mehrzahl von Durchgangslochern 3 versehen, die von der 
Riickseite der Scheibe 1 bis zu deren Vorderseite hindurch- 
fiihren und in gleichen Abstanden derart angeordnet sind, 
daB sie das Innenloch 2 umgeben. Andererseits weist die 
AuBenumfangsflache der Scheibe 1 eine geneigte Flache (n) 
auf, die sich in Richtung zu der Vorderseite verengt bzw. 
schrag nach vorne verlauft.. Eine Mehrzahl von AusstoBdu- 
sen 4 dient zum AusstoBen von Druckluft und ist an einer 
Stelle (k), bei der sich die geneigte Flache (n) mit der ge- 
neigten Flache (m) trifft bzw. an einer Ubergangsflache zwi- 
schen diesen geneigten Flachen vorgesehen, wobei die Aus- 
stoBdiisen 4 mit gleichen gegenseitigen Abstanden angeord- 
net sind. Zusatzlich ist an der Riickseite der Scheibe 1 ein 
Rohr oder Schlauch 5 zum Ein lei ten von Druckluft vorgese- 
hen, und es ist im Inneren der Scheibe 1 ein Druckluftpfad 6 
ausgebildet. 

Bei der vorstehend erlauterten Scheibe 1 ist jede zum 
AusstoBen der Druckluft dienende AusstoBduse 4 so justier- 20 
bar, daB sie eine konstante Neigung gegenuber einer parallel 
zu einem Zentrum bzw. der Mitlelachse des Dusenkorpers 
13 verlaufenden Linie, nanilich cine Neigung 0 von 1° bis 
10°, aufweist. In dieseni Fall umgibt der sich umwalzende 
bzw. spiralige Luft Strom das gesamte Beschichtungsmale- 25 
rial 7, das aus dein Dusenkorper 13 ausgestoBen wird, wo- 
durch dessen Verspritzung: in den AuBenbereich wirksain 
verhindert wird. Bei der Befestigung der Scheibe 1 an der 
Luflspraypistole bzw. mil. Drucklufi belriebencn Spraypi- 
slole gemaB der Darstellung in Fig. 2 wird die Scheibe 1 mil 30 
einem Verzweigungsrohr K mil Hilfe des zur Hinleiluhg der 
Druckluft dienenden Rohrs 5 und einem Schlauch 9 verbun- 
den. Das Verzweigungsrohr 8 ist. an dem DrucklufteinlaB 14 
der Spruhpistole vorgesehen. An dem Schlauch 9 ist ein 
Schaltventil 10 angebracht. Zum Ausspruhen des Beschich- 35 
lungsmateriais wird ein Hebel 17 des Betat.igungsabschnit.ts 

12 durch Ziehen betatigt, und es wird das im Inneren des Be- 
schichtungsbehalters 18 befindliche Beschichtungsmaterial 
aus dem Dusenkorper 13 ausgespritzt. Weiterhin wird das 
Schaltventil 10 bei der vorliegenden Erfindung initteLs einer 40 
herkommlichen Betatigung geoffnet. AnschlieBend stromt 
die komprimierte Luft aus den AusstoBdusen an der AuBen- 
seite der Vorderflache der Scheibe 1 aus und umgibt das ge- 
samte Beschichtungsmaterial, das aus dem Dusenkorper 13 
ausgestoBen wird. Hierdurch wird verhindert, daB sich das 45 
Beschichtungsmaterial unerwartet und unerwiinschterweise 
in den Umgebungsbereich ausbreitet. 

Wahrend die Druckluft aus den AusstoBdusen 4 ausgesto- 
Ben wird, stromt auBenseitige Luft, d. h. Umgebungsluft 
durch die in der Scheibe 1 vorhandenen Durchgangslocher 3 50 
in den Innenbereich. Daher wird das aus dem Dusenkorper 

13 ausgestoBene Beschichtungsmaterial korrekt und fein 
verteilt bzw. aufgelost, und es wird zusatzlich die Stro- 
mungsgeschwindigkeit des Beschichtungsmaterials erhoht, 
wodurch die Haftung und Haftwirkung wirksam verbessert 55 
werden. Bei der vorliegenden Erfindung ist die AuBenum- 
fangsflache der Scheibe 1 mit der geneigten Flache (n) aus- 
gebildet, die sich in Richtung zu dem Zentrum der Frontfla- 
che verengt bzw. schrag in Richtung zum Zentrum der 
Frontflache verlauft, so daB an der Riickseite oder hinter je- 60 
der AusstoBduse 4 keinerlei Wirbelstromung hervorgerufen 
wird. Femer ist bei den AusstoBdusen 4 jedes AusstoBloch 
mit einer Neigung 9 von ungefahr 1° bis 10° geneigt, vor- 
zugsweise in Umfangsrichtung, so daB beim AusstoBen der 
Druckluft aus den AusstoBdusen 4 eine umlaufende Luft- 65 
stromung aufgrund einer multiplizierenden Wirkung mit 
dem aus der Mitte ausgestoBenen Beschichtungsmaterial ge- 
bildet wird. Demzufolge umgibt die umlaufende Luftstro- 
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mung den gesamten Umfangsbereich des Beschichtungsma- 
terials, so daB dessen unerwiinschte Wegspritzung so weit 
wie moglich verhindert wird und zugleich auch eine gleich- 
fbrmige Beschichtung erreicht wird. Auch wenn die vorste- 
5 hend angegebene Neigung 9 nach links oder nach rechts ge- 
neigt sein kann, ist im Hinblick auf die Erdumdrehung (fur 
die nordliche Hemisphare) eine Neigung nach links bevor- 
zugt. Femer ist es bevorzugt, daB das oder die Durchgangs- 
locher 3, die im Innenbereich der Frontflache der Scheibe 1 
10 vorgesehen sind, nicht auf der gleichen radialen Linie wie 
die zum AusstoBen der Druckluft nach auBen vorgesehenen 
AusstoBdusen 4 angeordnet sind. Anders ausgedruckt, ist 
jede AusstoBduse 4 vorzugsweise in der Mitte zwischen 
zwei benachbarten Durchgangslochern 3 angeordnet (siehe 
-ig.3). . 

Patentanspruche 

1 . Beschichtungsgerat in Form einer Druckluft-Spruh- 
pislole, mit einem Dusenkorper (13) und einer toroid- 
formigen Scheibe (1) mil einem Innenloch (2), wobei 
die lordidfbrniige Scheibe (1) in einer rechtwinklig zu 
dem Dusenkorper (13) verlaufenden AuBen umfangs- 
richtung befestigt ist, wobei eine Mehrzahl von Durch- 
gangslochern (3) mit gleichen gegenseitigen Abstan- 
den an einem Innenbereich einer Vorderflache der 
Scheibe (1) vorgesehen sind, die von der Ruckseite bis 
zur Vorderseite der Scheibe (1) hindurchgefuhrt: sind, 
und wobei eine Mehrzahl von zum AusstoBen von 
Druckluft dienenden AusstoBdusen (4) mit gleichen 
gegenseitigen Abstanden an einem AuBenbereich der 
Vorderflache der Scheibe (1) derart angeordnet sind, 
daB sie das aus dem Dusenkorper (13) ausgestoBene 
Beschichtungsmaterial umgeben. 

2. Beschichtungsgerat nach Anspruch 1, bei dem die 
toroidfonnige Scheibe (1) eine geneigte Flache (in) 
aufweist, die von dem Innenloch (2) kegelformig zur 
Vorderseite verlauft, und bei dem die Mehrzahl von 
Durchgangslochern (3) mit gleichen Abstanden an der 
geneigten Flache vorgesehen sind. 

3. Beschichtungsgerat nach Anspruch 1 oder 2, bei 
dem die Mehrzahl von AusstoBdusen (4) so angeordnet 
sind, daB sie eine Neigung von ungefahr 1° bis 10° ge- 
genuber dem Zentrum des aus dem Dusenkorper (13) 
ausgestoBenen Beschichtungsmaterials aufweisen. 

4. Beschichtungsgerat nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei 
dem eine geneigte Flache (n) an einer AuBenumfangs- 
flache der Scheibe (1) derart vorgesehen ist, daB sie 
sich in Breitenrichtung der Scheibe zur Vorderflache 
hin verengt. 
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